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Podaci su podložni tehničkim promjenama
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Aluminij obojeni – Antracit – RAL 7016

TR-ORK TR18

TR-ORK TR18
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VRIJEDNOSTI ZA ODREĐIVANJE
ISPRAVNE KALOTE:

- širina gornjeg vala (mm)

- kut α (°)
  ili

- širina gornjeg vala (mm)

- visina profila (mm)
- ukupna širina vala (mm)

34

Ø 7

5
0

50mekani

gumeni sloj

2 1

50°

α

širina gornjeg vala

visina profila

ukupna širina vala

UPOTREBA:

- postaviti na TR u gornjem valu

OSOBINE:

- poboljšava stabilnost

- sigurnije pričvršćivanje

DETALJ:

1. alumijiska kalota za trapez

2. pocinčani TR vijak za drvo
3. krovni trapezni pokrov

4. drvo

DETALJ:

1. alumijiska kalota za trapez

2. pocinčani TR vijak za čelik
3. krovni trapezni pokrov

4. čelik

TEHNIČKI LIST

ALUMIJISKA KALOTA ZA TRAPEZ TR 18

Alumijiska kalota za trapez TR 18
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